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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Werkzeughalterung 

(g) EIn Schneidwerkzeug (2) lalSt sich in der Werkzeughalte- 
rung (1) mit einstellbarer Exzentrizitat relativ zur Rotattons- 
achse der Werkzeughalterung (1) einsetzen. Damit konnen in 
Werkstiicken je nach Emstellung der Exzentrizitat kreisformi- 
ge Ausnehmungen bzw. Bohrungen mit unterschiedlichen 
Ourchmessern ohne Werkzeugwechsel hergestellt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Werkzeughalterung fur 
rotierend arbeitende Schneidwerkzeuge, insbesondere 
solche mit einer in Richtung der Rotationsachse er- 5 
streckten. in eine Werkzeugaufnahme eines Putters ein- 
setzbaren Stange und einem am einen Stangenende ex- 
zentrisch angeordneten Schneideelement 

Wenn mit derartigen Werkzeugen an einem Werk- 
stuck Ausnehmungen bzw. Bohrungen mit unterschied- 10 
lichen Durchmessern hergestellt werden sollen. ist in 
der Regel ein entsprechender Werkzeugwechsel erfor- 
derlich. Zwar gibt es Werkzeuge, bei denen das Schneid- 
element an der in das Putter einsetzbaren Stange ver- 
stellbar angeordnet ist, urn Bohrungen bzw. Ausneh- 15 
mungen mit entsprechend unterschiedlich einstelibaren 
Durchmessern herstellen zu kdnnen. Jedoch sind derar- 
tige Werkzeuge teuer und relativ reparaturanfailig. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Moglichkeit zu 
schaffen, mit einem einzigen Schneidewerkzeug Aus- 20 
nehmungen bzw. Bohrungen mit unterschiedlichen vor- 
gebbaren Durchmessern herstellen zu kdnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelftst, 
daB zur einstelibaren VerSnderung des Arbeitsradius 
des Schneidwerkzeuges eine Werkzeugaufnahme mit 25 
zur Rotationsachse einstellbarer ExzentrizitSt angeord- 
net ist 

Die Erfindung beruht also auf dem allgemeinen Ge- 
danken. die Werkzeugaufnahme bei der Arbeit auf einer 
Kreisbahn mit mehr oder weniger groBem Durchmes- 30 
ser zu bewegen, urn auf diese Weise den Arbeitsradius 
des Schneidwerkzeuges zu verandern. Wenn sich die 
ExzentrizitMt der Werkzeugaufnahme auf den Wert 
Null, d. h. auf verschwindende Exzentrizitit einstellen 
mOt, wird der jeweils erreichbare minimale Durchmes- 35 
ser der herstellbaren Ausnehmung bzw. Bohrung durch 
die Abmessung des Schneidwerkzeuges bestimmt, wah- 
rend der maximale Durchmesser durch die maximal er- 
reichbare Exzentrizitat vorgegeben wird. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 40 
fmdung ist vorgesehen, daO in einer AuOenbuchse eine 
zur Ungsachse dieser Buchse exzentrische kreisfdrmi- 
ge Offnung und in dieser Offnung eine Innenbuchse mit 
zur Zentralachse der Offnung exzentrischer Aufnahme 
fur das Schneidwerkzeug drehverstellbar angeordnet 45 
ist. 

Dabei ist das MaB der Exzentrizitat zwischen der 
Aufnahme fiir das Schneidwerkzeug und der Zentral- 
achse der die Innenbuchse aufnehmendeh Offnung der 
AuBenbuchse zweckmaBigerweise (mindestens) gleich 50 
groB wie das MaB der Exzentrizitat zwischen der Rota- 
tionsachse und der vorgenannten Zentralachse. 

Damit ist in konstruktiv einfacher Weise gewahrlei- 
stet. daB die Exzentrizitat zwischen der Rotationsachse 
und der Achse des Schneidwerkzeuges beliebig zwi- 55 
schen einem Maximalwert und dem Wert Null einge- 
stellt werden kann. 

Die AuBenbuchse ist zweckmaBigerweise so bemes- 
sen. daB sie sich in die Werkzeugaufnahme eines ent- 
sprechenden Putters einsetzen und darin festspannen go 

Um beim Festspannen der AuBenbuchse auch gleich- 
zeitig das in die Innenbuchse einsetzbare Schneidwerk- 
zeug festspannen zu kdnnen. kann vorgesehen sein, daB 
beide Buchsen zumindest bereichsweise nachgiebige 65 
Umfangswande besitzen, derart, daB die auf die AuBen- 
buchse wirkenden Spannkrafte auch auf den in die In- 
nenbuchse eingesetzten Teil des Schneidwerkzeuges 



ubertragen werden und damit das Schneidwerkzeug re- 
lativ zum Putter unbeweglich haltem. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist vorgesehen. daB die die AuBenbuchse 
aufnehmende Offnung im Putter geringfOgig exzen- 
trisch zur Rotationsachse des Putters angeordnet ist. 
wobei das MaB dieser Exzentrizitat bei einem kleinen 
Bruchteil - beispielsweise einem Zehntel - der er- 
reichbaren Exzentrizitat zwischen Schneidwerkzeug 
und AuBenbuchse liegt. 

Auf diese Weise ist es mdglich, den Arbeitsradius des 
Schneidwerkzeuges besonders feinfuhlig einzustellen. 
Durch Emstellung der Innenbuchse innerhalb der Au- 
Oenbuchse wird eine Grobeinstellung vorgenommen; 
sodann erfolgt eine Peineinstellung durch Drehverstel- 
pSue?*" "^"^^"^"^^^^ Aufnahmedffnung des 

Im Qbrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merkmale 
der Erfindung auf die AnsprQche sowie die nachfolgen- 
de Eriauterung einer bevorzugten AusfQhrungsform 
verwiesen. die in der Zeichnung dargestellt ist 
Dabei zeigt 

Fig. 1 einen Axialschnitt der erfindungsgemaBen 
Werkzeughalterung und 

Fig. 2 eine im Bereich einer Einstellschnecke parallel 
zur Zeichnungsebene geschnittene Stirnansicht der 
Werkstuckhaiterung entsprechend dem Pfeil II in Fig. 1 
Die erfindungsgemaBe Werkzeughalterung I, welche 
zur Aufnahme ernes herkdmrniichen, rotierend arbei- 
tenden Schneidwerkzeuges 2 dient. laBt sich in ein nur 
schematisch strichliert wiedergegebenes Spannfutter 3 
einsetzen. 

Im wesentlichen besteht die Werkzeughalterung 1 
aus emer AuBenbuchse 4 sowie einer Innenbuchse 5 
welche jeweils an ihren in Fig, 1 oberen Stirnenden. mil 
denen die beiden Buchsen 4 und 5 aus dem Spannfutter 
herausragen, formstabile Kragen mit vergroBertem 
Durchmesser aufweisen. 

Zur Aufnahme der Innenbuchse 5 besitzt die AuBen- 
buchse 4 eine zur Rotationsachse des Spannfutters 3 
bzw. zum AuBenumfang der AuBenbuchse 4 exzentrisch 
angeordnete Offnung 6. in der die Innenbuchse 5 dreh- 
gelagert ist Die Innenbuchse 5 ihrerseits besitzt fur das 
Schneidwerkzeug 2 eine Aufnahmeoffnung 7. welche 
wiederum exzentrisch zur Zentralachse der vorgenann- 
ten Offnung 6 angeordnet ist 

Dabei entspricht das MaB der Exzentrizitat zwischen 
der Achse des Spannfutters 3 bzw. der Zentralachse der 
AuBenbuchse 4 und der Achse der Offnung 6 dem MaB 
der Exzentrizitat zwischen der Achse der Offnung 6 und 
der Achse der Aufnahmedffnung 7. Dementsprechend 
besteht die Mdglichkeit, durch Drehung der Innenbuch- 
se 5 relativ zur AuBenbuchse 4 um bis zu 180" zwischen 
der Achse der Aufnahmedffnung 7 und der Achse des 
Spannfutters 3 bzw. der Zentralachse der AuBenbuchse 
4 eine Exzentrizitat einzustellen. deren MaB je nach 
Drehstellung der Innenbuchse 5 reiativ zur AuBenbuch- 
se 4 zwischen dem Wert Null und einem Maximalwert 
hegt, welcher seinerseits dem doppelten Wert der Ex- 
zentrizitat zwischen der Achse der Offnung 6 und der 
Zentralachse der AuBenbuchse 4 (bzw. zwischen der 
Achse der Aufnahmeoffnung 7 und der Achse der Off- 
nung 6) entspricht 

Der Minimal- sowie der Maximalwert der einsteliba- 
ren Exzentrizitat wird durch einen Verdreh-Anschlag 8 
vorgegeben, der durch einen am in Fig. 1 unteren Ende 
der Innenbuchse 5 angeordneten radiaJen Stift gebildet 
wird, welcher seinerseits mit entsprechenden Anschlag- 
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kanten an der AuBenbuchse 4 zusammenwirkt 

Im Kragen der AuBenbuchse 4 ist eine Einstellschnek- 
ke 9 drehgelagert, welche mit einer entsprechenden Au- 
Qenumfangsverzahnung am Kragen der Innenbuchse 5 
zusammenwirkt und damit eine feinfiihlige DrehversteN 5 
lung der Innenbuchse 5 relativ zur AuBenbuchse 4 er- 
moglicht. Die Steigung der Gewindeziige der Einsteil- 
schnecke 9 ist so bemessen, daB die jeweils eingesteihe 
Lage der Innenbuchse 5 durch Selbsthemmung gehalten 
wird. Zur Erleichterung der Einstellung ist an der in 10 
Fig. 2 sichtbaren Stirnseite der Innenbuchse 5 eine Mar- 
kierung 10 angeordnet, die mit einer Skala 1 1 auf der 
AuBenbuchse 4 zusammenwirkt Dabei kann die Skala 
1 1 so geeicht sein, daB jeweils die Exzentrtzit^t der Ach- 
se der Aufnahmedffnung 7 relativ zur Zentralachse der 15 
AuBenbuchse 4 bzw. zur Rotationsachse des Spannfut- 
ters 3 wiedergegeben wird 

AuBerhalb ihrer Kragen besitzen die AuBenbuchse 4 
sowie die Innenbuchse 5 axiale Schlitze 12, so daB die 
Umfangswande der Buchsen 4 und 5 entsprechend 20 
nachgiebig sind und die Spannkrdfte des Spannfutters 3 
auf das Schneidwerkzeug 2 zu ubertragen vermogen. . 

Wenn die AuBenbuchse 4 sowie die Innenbuchse 5 
relativ zueinander verdreht werden, urn die Exzentrizi- 
tat zwischen der Rotationsachse des Putters 3 und der 25 
Aufnahmedffnung 7 fur das Schneidwerkzeug 5 einzu- 
stellen, so muB in der Kegel auch das Schneidwerkzeug 
in der Aufnahmedffnung 7 verdreht werden, derart, daB 
die Schneidkante des Schneidelementes 2' eine optimaie 
Lage relativ zur Rotationsachse des Putters 3 einnimmt 30 
Im allgemeinen muB sich die Schneidkante etwa radial 
zur Rotationsachse erstrecken. 

Die Exzentrizitit der Aufnahmeoffnung 7 fur das 
Schneidwerkzeug 2 relativ zur AuBenbuchse 4 laBt sich 
etwa auf 1/10 mm genau justieren. 35 

Um nun die Exzentrizitat der Aufnahmeoffnung 7 
bzw. des darin gehalterten Schneidwerkzeuges 2 relativ 
zur Rotationsachse des Putters 3 noch genauer einsteU 
len zu konnen, ist gemaB einer bevorzugten AusfOh- 
rungsform der Erfindung vorgesehen, daB die Aufnah- 40 
medffnung des Putters 3 fQr die AuBenbuchse 4 gering- 
fugig exzentrisch zur Rotationsachse des Putters 3 an- 
geordnet ist, wobei das MaB dieser Exzentrizitat deut- 
lich geringer — beispielsweise um den Faktor 10 kleiner 
— bemessen ist als das Mafl der erreichbaren Exzentri- 45 
zitat zwischen der AuBenbuchse 4 und der Aufnahme- 
dffnung 7 fur das Schneidwerkzeug 2 Auf diese Weise 
besteht die Mdglichkeit, durch Dreheinstellung der Au- 
Benbuchse 4 innerhalb der Aufnahmeoffnung des Put- 
ters 3 eine Peineinstellung des Werkzeuges 2 vorzuneh- 50 
men und dessen Arbeitsradius mit einer Genauigkeit 
von etwa 1 / 1 000 mm einzustellen. 

Gegebenenfalls kann jedoch die Offnung des Putters 
3 fur die AuBenbuchse 4 auch exakt zentrisch zur Rota- 
tionsachse des Putters 3 angeordnet seia In diesem Pal- 55 
te ist eine Peinjustierung des Arbeitsradius des Werk- 
zeuges 2 maglich, wenn Schneidwerkzeuge 2 mit ver- 
stellbarem Schneidelement 2' eingesetzt werden. 

Patentansprtiche 60 

1. Werkzeughalterung fQr rotlerend arbeitende 
Schneidwerl^euge, insbesondere solche mit einer 
in Richtung der Rotationsachse erstreckten, in eine 
Werkzeugaufnahme eines Putters einsetzbaren 65 
Stange und einem am einen Stangenende exzen- 
trisch angeordneten Schneidelement, dadurch ge- 
keiinzeichnet, daB zur einstellbaren VersLnderung 
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des Arbeitsradius des Schneidwerkzeuges (2) eine 
Werkzeugaufnahme (1) mit zur Rotationsachse ein- 
stellbarer Exzentrizitat angeordnet ist 

2. Werkzeughalterung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB in einer AuBenbuchse (4) eiiie 
zur Achse dieser Buchse (4) exzentrische kreisfor- . 
mige Offnung (6) und in dieser Offnung (6) eine 
Innenbuchse (5) mit zur Zentralachse der Offnung 
(6) exzentrischer Aufnahme (7) fiir das Schneid- 
werkzeug (2) drehverstellbar angeordnet ist, 

3. Werkzeughalterung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das MaB der Exzentrizitat 
zwischen der Aufnahme (7) ffir das Schneidwerk- 
zeug (2) und der Zentralachse der die Innenbuchse 
(5) aufnehmenden Offnung (6) der AuBenbuchse (4) 
zumindest etwa gleich groB wie das MaB der Ex- 
zentrizitat zwischen der Zentralachse der genann- 
ten Offnung (6) und der AuBenbuchse (4) ist 

4. Werkzeughalterung nach einem der Anspruche 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Innen- 
buchse (5) in der AuBenbuchse (4) mittels eines 
Schneckentriebes mit einer in der AuBenbuchse (4) 
drehgelagerten Schnecke (9) einstellbar ist, die mit 
einer Verzahnung an der Innenbuchse (5) zusam- 
menwirkt 

5. Werkzeughalterung nach einem der Anspruche 2 
bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenbuch- 
se (4) in einer Aufnahmeoffnung eines Putters (3) 
anbringbar bzw. festspannbar ist 

6. Werkzeughalterung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AuBenbuchse (4) sowie die 
Innenbuchse (5) zumindest bereichsweise nachgie- 
bige Umfangswande aufweisen, so daB auf die Au- 
Benbuchse (4) wirkende Spannkrafte des Putters (3) 
auf das in die Innenbuchse (5) einsetzbare Werk- 
zeug (2) ubertragen werden und das Werkzeug (2) 
relativ zum Putter (3) festlegen. 

7. Werkzeughalterung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB AuBenbuchse (4) und Innen- 
buchse (5) Umfangswande mit Axiaischlitzen (12) 
besitzen. 

8. Werkzeughalterung nach einem der Anspruche 2 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenbuch- 
se (4) drehverstellbar in einem Putter (3) anbring- 
bar ist, dessen die AuBenbuchse (4) aufnehmende 
Offnung bzw. Bohrung exzentrisch zur Rotations- 
achse des Putters (3) angeordnet ist wobei das MaB 
dieser Exzentrizitat einem kleinen Bruchteil (z. B. 
einem Zehntel) der erreichbaren Exzentrizitat zwi- 
schen der Aufnahmedffnung (7) fiir das Werkzeug 
(2) und der AuBenbuchse (4) entspricht 
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